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1 - CARACTERISTICAS GERAIS

INV -lYB1-15-J - |- [ |

ipo de controlador
Temperatura e Tempo

Saida S2
IB] 72x72mm | R]Relé SPST 5A @ 250Vca
S| SSR20mA @ 12Vee
Verséo
1
[ Sensor de temperatura | Alimentagao Saida S1

[J] Termopar tipo J] -10 a 760°C |

H [85~250 Vca (50~60Hz)| [R]Relé SPST 5A @ 250Vca
12]24 Vec / Vea (50~60Hz)|  [S| SSR 20mA @ 12Vee

- Temperaturas de medicdo e controle: -10 °C (14 °F) a 760 °C (1400 °F).

- Erro maximo de medicdo em 0,25% da escala +1 digito.

- Temperatura de operagéo e armazenamento: -10 °C a 60 °C.

- Controle: ON-OFF/PID.

- Entradas: 3 entradas digitais.

- Saidas:
2 saidas SSR (20 mA @ 12 V) (conforme o modelo do controlador).
1 saida 12 V @ 20 mA para sonorizador externo.

- Vida util dos relés: 100.000 operaces com carga ou 1.000.000 operagdes sem carga.
- Torque maximo nos parafusos: 0,5 Nm.

- Consumo aproximado: 6 VA.
- Protecéo IP54 para o painel e IP20 para a caixa.

- Categoria de sobretensgo: II. - Grau de poluicéo: 3.
- Material do gabinete: termoplastico ABS.

IMPORTANTE: O uso do produto fora das suas especificacdes descritas neste manual

implica na perda de sua garantia.

2 - APRESENTAGAO
PGM Tecla de acesso a programagao.
\/ Tecla de decremento do valor programado.
/\ Tecla de incremento do valor programado. @7>
F1 Tecla de acesso ao setpoint do contador.
F2 Tecla para visualizar ou resetar contador. @7»

1 Display que indica a temperatura.

N

Display que indica o tempo decorrido ou
o valor dos parametros programaveis.
Led indicador de temperatura na escala Graus Celsius.
Led indicador de temperatura na escala Graus Fahrenheit.

Led indicador do temporizador.(Led do lado direito).

Q7o

Led indicador do contador.(Led do lado direito).
Led indicador da saida de aquecimento acionada.

Led indicador de erro.
Led indicador da saida do temporizador acionada.(Led do lado esquerdo).

Led indicador do contador.(Led do lado esquerdo).

2 saidas a relé (SPST - 220 V~ @ 5 A) (conforme o modelo do controlador).

r@-
M VvV A F1
PGM

3 - PROGRAMAGAO

A programacéo ¢é dividida em 3 niveis de seguranca:
N1 — Programagcé&o dos parametros de processo;
N2 — Programacéo do modo de trabalho do controlador;
N3 — Programacéo do controle de temperatura.

3.1 - PROGRAMAGAO DOS PARAMETROS DE PROCESSO - N1

Pressione a tecla PGM para ter acesso a programacéo e as teclas A e v para
ajustar os valores desejados.

DISPLAY DESCRIGAO AJUSTE DEFAULT
SPE Setpoint da temperatura de trabalho -10°°C Aie
. - . ' a  (@e2or)
tPo Tempo de processo. Conforme 00:30

w

3.1.1 - PROGRAMAGAO SETPOINT DO CONTADOR

Pressione a tecla F1 para ter acesso a programacao e as teclas A e V para ajustar
os valores desejados.

DISPLAY DESCRIGAO AJUSTE DEFAULT
Setpoint do contador.
A visualizacéo foi dividida nos dois 00001
ag displays, sendo que no display inferior séo 2 1
agd i indicados os valores até 999 e no display 99999

superior o complemento dos valores
acima de 1000.

Sempre que um ciclo do temporizador for concluido o contador sera incrementado
em uma unidade e o valor do contador sera apresentado no display por 3 segundos.
Se a contagem de tempo for interrompida antes do término do tempo o contador n&o
sera incrementado.

Pressionando a tecla F2 o display apresenta por 3 segundos o valor da contagem
de ciclos finalizados.

Para zerar o valor do contador € necessario pressionar a tecla F2 por 5 segundos.

3.2 - PROGRAMAGAO DO MODO DE TRABALHO DO CONTROLADOR - N2

Para acessar os parametros do modo de trabalho do controlador pressione as
teclas A e v simultaneamente por 10 segundos. Ao acessar, o display indicara 5En
solicitando o cédigo de acesso. A senha padrao de fabrica é 234, enquanto a senha
mestra € {130, se o valor digitado estiver correto, o display indicara ---- . Para
prosseguir com a programacao, sem modificar o valor atual da senha pressionar
PGM, caso contrario pressionar A e inserir o novo valor escolhido. Se desejar sair da
programacdo sem acessar todas as funcles utilize a tecla F2 para retornar ao
funcionamento normal.

DISPLAY DESCRIGCAO AJUSTE DEFAULT
Tipo de maquina para controlar:
FO Se =0 Prensa manual; Ooul 0
Se =1 Prensa automatica.
Se =0 Dispara o temporizador através
de acionamento bimanual entradas E1 e
Foc E2 simultaneamente; Ooul 0

Se =1 Dispara o temporizador através
da entrada E1 apenas.

Fas

Tempo de acionamento das entradas para
acionar o temporizador.

O temporizador s6 sera ativado depois que
as entradas E1 e E2 ficarem pressionadas
pelo tempo programado nesse parametro.
(Visivel se FiZ = 0.)

Tempo de alarme no final do ciclo.

Quando F i =1 ao final do tempo o alarme
soara pelo tempo programado nesse
parametro;

Quando FI { =0 o alarme soara enquanto a
entrada permanecer fechada, parando
imediatamente no momento que a entrada
for aberta.

(Visivel se FO I = 1))

Blogueio superior do setpoint da
temperatura de trabalho.

Offset do sensor de temperatura.
Utilize para corrigir pequenos desvios no
valor da leitura de temperatura.

Uso da senha para o nivel N1 (programacao
dos parametros de processo):

Se =0 Nao utiliza senha no nivel N1;

Se =1 Utiliza senha no nivel N1.

Se = 0 Utiliza contador totalizador. Somente
acumula a contagem de ciclos do
temporizador;

Se =1 Utiliza contador programavel.
Acumula e controla a contagem de ciclos do
temporizador;

Se = 2 Nao utiliza contador de ciclos.

Quando o contador atingir o valor do
setpoint programado:

Se =0 Somente sinaliza no display;
Se =1 Sinaliza no display e bloqueia o
acionamento do temporizador.

(Visivel se FOE = 1))

Escala de tempo do temporizador:

Se = 0 Escala em segundos e décimos — até
599.9 (sss.d);

Se = 1 Escala em minutos e segundos — até
99:59 (mm:ss).

Logica da entrada E3 de emergéncia:
Se 0 = Acionada se aberta (NF);
Se 1 = Acionada se fechada (NA).

Escala de temperatura:
Se 0 =°C;
Se1=°F
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3.3 - PROGRAMAGAO DO CONTROLE DE TEMPERATURA - N3

Pressione as teclas PGM e Vv durante 3 segundos para ter acesso a este nivel de
programacédo. Utilize as teclas A e \V para ajustar os valores desejados e a tecla
PGM para alternar entre os parametros.

DISPLAY DESCRIGAO AJUSTE DEFAULT
HEE Histerese do conqule de temperatura. v ;%/‘;léa 2°C
Se =0, o controle € PID. (36 °F) (4 °F)
o g;’agda Proporcional — Parcela P do controle 1°CIF a 10 °C
) °C/o] 0]
(Visivel se HSE =0.) 500 °Cf°F (18°F)
Taxa Integral — Parcela | do controle PID.
i Tempo de intervalo entre as acoes de 0 a 600 0s
! integracao. segundos
(Visivel se H5t =0.)
Tempo Derivativo — Parcela D do controle PID. 02600
-d- Duracao da acao derivativa do controle. e e 0s
(Visivel se H5t =0.) 9
- 1.0a
PEr  Fatledodomum
; segundos

O controlador dispde de sintonia automatica dos parametros PID. Para ativar o
auto-tune é necessario pressionar as teclas A e F2 por 5 segundos, em seguida o
controlador ird indicar tunE. Essa tela permanecera ativa até o fim do processo de
sintonia automatica. Durante o auto-tune € possivel que ocorram grandes oscilagbes
abaixo e acima do setpoint, além do processo em si levar diversos minutos para ser
concluido. Em alguns casos a sintonia automatica ndo atinge um resultado
satisfatorio, logo é possivel ajustar manualmente os valores -P-, - i- e -d-. Se
aumenta-los o processo sera mais lento, estavel e com menos overshoot, entretanto
se diminui-los o processo sera mais rapido, instavel e com mais overshoot.

4 - RESTAURAGAO DOS PADROES DE FABRICA

Para restaurar os valores padrdes de fabrica energizar o controlador com a tecla
F2 pressionada por 10 segundos o controlador indicard a seguinte tela S5En
solicitando a senha de acesso, se a senha digitada estiver correta sera exibida a
seguinte tela r Sk. Através da tecla A programar o valor do em 380 { e pressionar a

tecla PGM por 3 segundos até aparecer no display inferior a mensagem don€.
5 - MENSAGENS APRESENTADAS NO DISPLAY

O controlador pode apresentar algumas mensagens no display durante seu
funcionamento:

DISPLAY DESCRIGAO

O controlador detectou falha no sensor de temperatura.
. Verifique se o sensor esta devidamente conectado no
00:30 controlador e se 0 sensor ndo esta danificado. Durante esta

indicacé@o o controlador apenas cancela o controle de

temperatura, mantendo o controle do temporizador ativo.

Indica que a entrada E3 esta acionada, conforme parametro
F i1, para o controlador retornar ao funcionamento normal a
entrada E3 deve voltar ao estado normal. Durante esta
indicacéo o controlador apenas cancela o tempo de processo,
mantendo o controle de temperatura ativo.

(=]
(]

Foi detectado algum parametro de configuragao corrompido e
por seguranca todos os parametros de configuracé@o foram
Err restaurados ao seu valor de fabrica. O usuario devera
dAER pressionar a tecla F2 para retornar ao funcionamento e devera
analisar uma possivel necessidade de reprogramacéo do
produto.

6 - DIMENSOES
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Recortes
em painel

9mm

—{ «— 25mm

7 - LIGAGOES ELETRICAS

E3 E2 E1

TERMOPAR
TIPOJ =

(Y ({{[
|1' |é|3|4|5|6|7|8|9|1'o|1'1|1'2|1'3|

[ALIMENTAGAC* S2 s1

[14]15[16[17]18[19]20]21]22]23]24]25]26]

*
Conforme modelo do controlador

E3 E2 E1
TERMOPAR
TIPOJ

0 ({1g

[1]2]3]4]5]6]7]8]9[10[11]12]13

1
ALIMENTAGAO™ S2 (SsSR)

+

(14]15]16]17]18[19]20]21|22]23[24]2526]

*
Conforme modelo do controlador

E3 E2 E1
TERMOPAR
TIPOJ

(Y ({{[
[1]2]3]4]5]6]7]8]9]10[11]12[13]

2
ALIMENTAGAC™ (sssR) (Sz‘R)
+ +

[14]15]16[17]18]19]20]21]22]23]24]25]26]

*
Conforme modelo do controlador

S1 - AQUECIMENTO.
S2 - TEMPORIZADOR.

MODELO COM
2 SAIDAS DE RELE (-R-R)

MODELO COM 1 SAIDA SSR
E 1 SAIDA DE RELE (-S-R)

MODELO COM
2 SAIDAS SSR (-S-S)

E1 - ENTRADA DIGITAL OU ENTRADA DO BIMANUAL.

E2 — ENTRADA DO BIMANUAL.
E3 - EMERGENCIA.

=] L]

SUGERIMOS A INSTALACAO
DE SUPRESSORES DE
TRANSIENTES (FILTRO RC)
EM BOBINAS DE
CONTATORAS E EM
SOLENOIDES.

O CONTROLADOR NAO DEVE SER UTILIZADO COMO DISPOSITIVO DE SEGURANCA

O FABRICANTE RESERVA-SE O DIREITO DE ALTERAR QUALQUER ESPECIFICAGAO SEMAVISO PREVIO

IRIOVUN

Inova Sistemas Eletronicos Ltda.
www.inova.ind.br - Caxias do Sul - RS
Telefone: +55 (54) 3535-8000

950: 9

CERTIFIED

COMPANY

S0:14

{2y, Alnova realiza o descarte ecologicamente correto dos seus produtos eletrénicos. Os mesmos podem ser
%& devolvidos a nossa empresa ou entregues aos distribuidores e representantes comerciais da sua regido.
Em caso de duvidas entrar em contato pelo telefone (54)3535-8063.



